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IncroMax™ PS 100%

IncroMax™ 100 100%

IncroMax™ 300 48%

IncroMax™ 400 100%

专为提高工程塑料的性能而开发的一系列高性能添加剂。

IncroMax™系列产品可帮助不同的工程塑料降低摩擦力和改善脱模。该系列

的产品可以通过母料添加或直接添加到模塑或挤出工艺中，添加量在0.1%
至1%，具体用量取决于应用。

IncroMax™系列产品经过专门设计，

可减少摩擦，使加工更容易，降低脱模

力，增强抗刮擦能力。

这些性能使得加工过程更加节能，减少

次品和废品，因而有助于实现可持续发

展目标。

为什么需要添加剂？

许多工程聚合物，如苯乙烯、聚酯

和聚酰胺，具有较高的表面摩擦系

数和较差的脱模性能，难以加工。 
因此，需要添加剂来助其提高加工

性能减少表面摩擦和脱模力。 

添加剂如何为工程塑料带来好处？

IncroMax™系列添加剂专为工程塑

料开发，具备以下优点：

• 减少摩擦，更易于加工

• 改善制件的堆叠和组装嵌套

• 减少次品和废品

• 改善最终产品的外观

• 降低能耗

• 易于拉伸 (BOPET)

产品系列用于工程塑料的高性能添加剂

产品信息

产品 25°C时的
物理形态

主要功效 可再生碳含量 食品接触许可*
EU

应用 FDA

苯乙烯和 PMMA

PET和其他聚酯聚合物

（包括PLA）

PC 和聚酯聚合物

EVA共聚物、苯乙烯、

极性聚合物和聚酰胺

减少摩擦、

改善脱模效果、

抗刮擦 

减少摩擦，

提高加工效率，

改善脱模效果，

抗刮擦，

使BOPET更易拉伸 

减少摩擦、

改善脱模效果、

抗刮擦 

减少摩擦，防粘连

* 勾号表示产品符合EU10/2011和/或FDA特定条款。可根据要求提供个别声明。 用户负责确保其适用于预期应用。

珠状/粉状

锭剂

液体

珠状
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IncroMaxTMPS是一款具有食品接触认证的爽滑添加剂，专为苯乙烯和丙烯酸

树脂设计。它能降低表面摩擦和脱模力，从而提高多种产品的质量和生产效

率。

减少表面摩擦

IncroMax PS作为一种爽滑剂，可迅速降低聚合物表面的静

摩擦和动摩擦系数（CoF）。用于HIPS，摩擦力可降低

36%。如图1所示，用于GPPS，摩擦力可降低40%。该

产品性能持久，只需添加 0.5% 即可达到效果。

主要优点

• 降低表面摩擦和减少脱模力

• 改进制件的堆叠和组装嵌套

• 减少刮擦和磨损，提高表面质量

• 减少次品和废品

• 使加工更容易，减少噪音

• 不会对聚合物的物理性能产生负面影响
更易脱模

IncroMax PS 使HIPS和GPPS中的脱模力分别降低了20%
和32%。通过在较高的注塑温度下脱模，缩短了生产周

期时间，增加了每小时的注塑次数。IncroMax PS 能够提

高生产能力，减少浪费。

卓越的色彩和清晰度

如图2和图3所示，IncroMax PS不会影响

聚合物的颜色和清晰度。在聚合物的寿命

期内，其颜色和清晰度保持不变。

抗刮擦

IncroMax PS还提高了聚合物的抗刮擦能

力。如图3所示，PMMA的抗刮擦能力得

到提高，最多可抵抗15N的刮擦力度。

主要应用

• 化妆品瓶和罐子

• 食品容器和托盘

• 塑料家具

• 塑料家居用品

IncroMaxTM PS

3.    用15N的压力分别刮擦不含IncroMax PS 和0.50% IncroMax PS的透明PMMA板，

对颜色或清晰度无影响 
2.    将不含IncroMax PS 和0.50% IncroMax PS的模压GPPS板进行

颜色比较时的视觉效果

1.    添加0.50% IncroMax PS 的GPPS和无添加剂的GPPS，
其动摩擦系数比较

0.25 mm宽划痕

无添加剂的PMMA PMMA + 0.50% IncroMax PS无添加剂的GPPS GPPS + 0.50%
IncroMax PS

加入GPPS中，

对颜色没有影响

动
摩
擦
系
数

1 小时 1 天 1 周

无添加剂的 GPPS

减少40%

GPPS + 0.50% IncroMax PS
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*仅限加工助剂效果

无添加剂的PET PET +0.50%
IncroMax 100

PET + 0.50%
竞品 1

PET + 0.50%
竞品 2
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PET加工用IncroMax™ 100

IncroMax™ 100是一款独特的添加剂，专为PET设计，不过在其他聚酯中也

可发挥功效。这款独特的添加剂可即刻降低表面摩擦，使加工更容易，也更

易脱模，增强抗刮擦能力。

主要功能

• 改善熔体流动性（内润滑效果）

• 脱模（外润滑效果）

• 减少表面摩擦

• 抗刮擦

• 易于拉伸

主要优点

• 注塑压力最多可降低40%或加工温度降低10°C 
• 连续生产，提高产量 
• 减少次品和废品

• 减低注塑制品的动摩擦系数

• 将制件的堆叠密度提高10%。

• 减少刮擦和磨损，提高表面质量

• PET 的透明度极佳——与未添加的PET相同

• 良好的感官性状

• 多种食品接触许可

制造工艺

• 注塑成型

• 流延膜挤出

• 压制成型

• 注塑拉伸吹塑（ISBM）* 
• 热成型* 
• 双向拉伸

更易加工

在挤出、注塑和压塑等熔体加工工艺中起到加工辅助

的作用。在较低的温度下和复杂的几何形状成型工艺

中，IncroMax 100亦可发挥功效。

使用 IncroMax 100可使所需的注塑压力降低40%。

易于脱模

IncroMax 100可使脱模力减少60%。可促进模件脱离

模具表面，确保零件受损小，轻松脱离模具。有效的

脱模，可以降低加工温度，提高零件成型后的质量。

易于拉伸

6.    对照组PET与含0.50% IncroMax 100的PET和竞争产品的雾度和颜色比较  5.    添加0.50% IncroMax 100和无添加剂的PET中的动摩擦系数对比。4.    添加0.1% IncroMax 100与未添加的PET树脂，

在不同螺杆转速时的挤出机产量

1 小时 24 小时1 1 周 1 年

动
摩
擦
系
数

聚
合
物
产
量
（

g/
m

in
）

对于有拉伸取向的应用，如瓶子的拉伸吹塑、热塑成型

和BOPET薄膜，IncroMax 100可作为一种加工助剂，使

材料更容易拉伸。

IncroMax 100减少了拉伸所需的负荷。这一效果可降低

拉伸工艺的生产能耗，或降低实现所需拉伸量的操作温

度。还可以观察到缩颈变长，减少应力发白，从而可能

增加拉伸比例。

减少表面摩擦

如图5所示，IncroMax 100作为一款爽滑剂，可以迅速

减少PET表面的静摩擦和动摩擦。事实证明，摩擦力

最多可减少 60%。该产品性能持久，只需添加 
0.10% 的IncroMax 100即可达到功效。

卓越的色彩和透明度

结果显示，无添加剂的PET与含有IncroMax 100添加

剂的PET相比，颜色没有明显区别。在聚合物的使用

寿命内颜色和透明度保持不变。
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7.    无添加剂与添加 0.50% IncroMax 100 的PLA中的动摩擦系数对比 8.    对照组PLA与PLA +0.50% IncroMax 100之间的抗刮擦比较

动
摩
擦
系
数
（
爽
滑
）

无添加剂的 PLA PLA + 0.5% IncroMax 100

对照组 PLA

PLA + 0.50% IncroMax 100

™™

.4

.2

0

 10N 9N 8N 7N 6N 5N 4N 3N 2N 1N

生物聚合物用
IncroMaxTM 100

IncroMax™ 100 
提高注塑成型可持续性

IncroMaxTM 100针对多种生物基聚合物，如PLA、
PLA混合料和PBAT，均可提高和改善爽滑度耐刮

擦等诸多性能。

IncroMaxTM 100在PET注塑成型工艺中通过降低注塑压力和所需出模顶

出力，可将工艺能效提高4.5%。它还能通过使生产过程更加顺畅来提

高生产效率，使单位能耗减少20%。

爽滑性能

IncroMax 100在聚乳酸中具有出色的爽滑性能。只

需0.50%的添加剂，表面的动摩擦系数就会减少近

50%。

抗刮擦

IncroMax 100通过减少可见刮痕来提高表面质量。在

PLA中添加IncroMax 100，即使在10N的刮擦力下，

刮擦对PLA的损害也较小。

PET瓶胚注塑成型的可持续性

PET瓶胚通常是直接注塑成型，然后直接注射到板

条箱中，再从瓶坯生产地运到吹瓶厂。在板条箱中

裝入更多零件更为有利于降低运输成本。

在0.5%的添加量下，IncroMax 100可减少模件的

摩擦力，使瓶胚能够相互滑动，从而使每个箱子

装入的瓶胚数量增加 10%。

上述提到的在加工中过程中的节能，以及可提高

堆叠密度，这些可使每生产一吨PET产品减少

463kg的二氧化碳排放。

8 9

能效

提高产出

减少运输排放



Polycarbonate +2% Atmer 7650
(1% active IncroMax™ 300)
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IncroMaxTM  300
用于聚碳酸酯

IncroMaxTM 300是一款降低摩擦的添加剂，专为聚碳酸酯片材和

玻璃替代品应用而设计。IncroMax 300可提高挤出工艺的产率，

改善脱模能力，从而提高注塑成型的效率。

主要优点

•

•

•
•

主要应用

• 汽车和运输

• 玻璃替代品

• 建筑和基础设施

• 电子与电气

改善加工工艺 

添加低浓度的 IncroMax 300即可起到加工助剂的

功效，提高聚合物的产率，或降低加工温度。

IncroMax 300 还可改善挤出制品的表面质量。

 

易于脱模

在聚碳酸酯中加入0.50%的IncroMax 300， 可使脱模

力降低40%。加工温度降低，冷却用时变短，从而缩

短了生产周期，每小时的注塑数量增加，产率提高。

减少表面摩擦

IncroMax 300作为一种长效的内添加润滑剂，能迅速

减少聚碳酸酯表面摩擦，并持久保持功效。如图9所
示，只需0.50%的添加剂用量，一周后，摩擦系数可

降低50%。

抗刮擦

如图10所示，IncroMax 300可提升聚碳酸酯的抗刮擦

能力。在未添加IncroMax 300，在施加4N的力时，聚

碳酸酯开始出现损坏迹象。而在聚合物中添加Incro-
Max 300后，在施加7N的力时材料才开始出现损坏迹

象。即使在10N的力下，当聚碳酸酯中添加了IncroMax 
300，刮擦划痕损坏也明显减少，表现为刮痕更不明

显。

在挤出工艺的生产期间及生产结束后，降低摩

擦系数

有助于复杂部件快速脱模，不会在部件或模具

上产生堆积或残留物

不影响透明度和性能

可提供Atmer 7650 ，该产品为含50%有效成分

的浓缩料，便于加工

9.    无添加剂的 PC和含有0.50% IncroMax 300的PC动摩擦系数 10.     聚碳酸酯 + 2% Atmer 7650（1%活性 IncroMax 300）

11.    无添加剂的PC与添加了含0.50%有效成分的 IncroMax 300的PC脱模比较 12.    实验室流变学研究表明不同挤出机温度下PC的产出率

1 天 1 周初始

无添加剂的 PC PC + 0.50% IncroMax 300

无添加剂的 PC PC + 0.50% IncroMax 300

动
摩
擦
擦
系
数

脱
模

 (k
N

)

动
态
摩
擦
系
数


